Tuchola, 23.09.2016r.

Zapytanie ofertowe na zakup
szlifierki sterowanej numerycznie do szlifowania watkéw z automatycznym
zatadunkiem

1. Nazwa Zamawiajacego

Zakfad Produkcyjno — Ustugowo — Handlowy ,,Hylmet”
Henryk Figiel, Eugeniusz Piesik Spotka Jawna

ul. Plaskosz 9

89-500 Tuchola

NIP: 561-000-24-54, REGON: 090012020, KRS: 0000278764

Osoba do kontaktu w sprawie zamdwienia:
Piotr Figiel

Tel.: 523365267

E-mail: hylmet@hylmet.pl

2. Tryb udzielenia zamodwienia

Postepowanie o udzielenie zamdwienia prowadzone jest w trybie zasady konkurencyjnosci,
zgodnie z Wytycznymi w zakresie kwalifikowalnosci wydatkéw w ramach Europejskiego Funduszu
Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spotecznego i Funduszu Spojnosci na lata 2014-
2020. Zamdwienie zwigzane jest z realizacja projektu pn. ,Wdrozenie mato operacyjnej
technologii wytwarzania kot zebatych w VI klasie doktadnosci”, nr POIR.03.02.02-00-0059/16.

3. Przedmiot zamowienia

Przedmiotem zamdwienia jest zakup szlifierki sterowanej numerycznie do szlifowania watkow z
automatycznym zatadunkiem w oparciu o wykaz parametrow techniczno - uzytkowych
przygotowany przez Zamawiajgcego, ktory stanowi zatacznik nr 1 do niniejszego zapytania.

Kod CPV zaméwienia: 42632000-5

4. Miejsce i termin realizacji zamodwienia

Miejsce realizacji zamodwienia: Zakfad Produkcyjno — Ustugowo — Handlowy , Hylmet” Henryk
Figiel, Eugeniusz Piesik Spétka Jawna, ul. Plaskosz 9, 89-500 Tuchola.

Termin realizacji zamdwienia: najpdzniej do 20.06.2017r.
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5. Okres zwigzania z ofertg

Min. 30 dni liczac od daty uptywu terminu skfadania ofert, o ktérym mowa w pkt 9 niniejszego
zapytania.

6. Informacje o charakterze prawnym, ekonomicznym, finansowym i technicznym oraz w
zakresie wykluczen

Z udziatu w postepowaniu wykluczone sg podmioty powigzane osobowo lub kapitatowo z
Zamawiajgcym. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania
miedzy Zamawiajagcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z
przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcg, polegajgce
w szczegdblnosci na:

a) uczestniczeniu w spétce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spotki osobowej,
b) posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akgji,
c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienistwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia z linii boczne;j
lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Z udziatu w postepowaniu wykluczone sg podmioty, ktére wpisane sg do KRD lub innego rejestru
dtugdw lub zostat postawiony w stan likwidacji lub upadtosci.

Oferent zobowigzany jest dotgczy¢ do oferty oswiadczenie o braku ww. powigzan oraz
niewpisaniu do rejestru diugéw i niepostawieniu go w stanie likwidacji lub upadtosci wedtug
wzoru stanowigcego zatgcznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego.

7. Opis kryteriow, ktérymi Zamawiajgcy bedzie sie kierowat, przy wyborze oferty wraz z
podaniem znaczenia kryteriow
Parametry techniczne — w dalszym postepowaniu bedga braty udziat wytgcznie te oferty, ktére
spetniajg wszystkie wymagania techniczno-uzytkowe (zatgcznik nr 1)
a) Cena netto (facznie)— 60%
b) Gwarancja —20%
c) Serwis—10%

d) Czas realizacji zamoéwienia — 10%
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Wartos¢ punktowa wyliczona zostanie nastepujaco:

Cena: 60% - wartos$¢ punktowa kryterium ,,cena” (max 60 pkt) wyliczona wedtug wzoru:

najnizsza cena netto wsréd otrzymanych ofert
x 60

cena netto wskazana w badanej ofercie

Brane pod uwage bede wartosci netto (bez podatku VAT) wyrazona w PLN. W sytuacji, gdy cena
podana na ofercie nie bedzie wyrazona w PLN w celu przeliczania jej na PLN zastosowany
zostanie kurs sredni NBP notowany w ostatnim dniu terminu sktadania ofert, zgodnie z pkt 9.

Gwarancja (w miesigcach): 20% - warto$¢ punktowa kryterium ,gwarancja” (max 20 pkt)
wyliczona wedtug wzoru:

okres gwarancji wskazany w badanej ofercie
x 20

najdtuzszy okres gwarancji wéréd otrzymanych ofert

Serwis (rozumiane jako maksymalny czas przyjazdu liczony od momentu zgtoszenia w
godzinach): 10% - wartos$¢ punkowa kryterium ,serwis” (max 10 pkt) wyliczona wedtug wzoru:

najkrotszy czas reakcji serwisu wsréd otrzymanych ofert

x 10
Czas reakcji serwisu w badanej ofercie

Czas realizacji zaméwienia (rozumiany jako czas potrzebny na realizacje zamoéwienia liczac od
podpisania umowy, ale nie pdiniej niz termin wskazany w pkt 4 niniejszego zapytania, do
momentu podpisania koncowego protokotu zdawczo - odbiorczego): 10% - wartos¢ kryterium
»Czas realizacji zamdwienia” (max 10 pkt) wyliczona wedtug wzoru:

najkrétszy czas realizacji zamodwienia (w tygodniach) wsréd otrzymanych
x 10

liczba tygodni realizacji zamdwienia wskazana w badanej ofercie

Wyniki dokonywanych obliczen podlega¢ bedg zaokragleniu do dwdch miejsc po przecinku, przy
zachowaniu matematycznej zasady zaokraglania liczb.

Maksymalna liczba punktéw mozliwych do uzyskania: 100 pkt.
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8.

10.

Sposdb przygotowania oferty

Oferte nalezy sporzadzi¢ w jezyku polskim, w formie pisemnej, komputerowo. Oferta powinna
zosta¢ podpisana przez osobe/osoby upowaznione Oferenta do sktadania ofert i jako skan
zatgczona do wiadomosci e-mail.

W tresci oferty powinny zosta¢ ujete informacje pozwalajgce na dokonanie ich poréwnania w
oparciu o opisane w pkt 7 kryteria wyboru. Jesli w tresci oferty zabraknie ww. informacji lub
bedzie niejasna dla Zamawiajgcego, ten ma prawo pisemnie zwrdci¢ sie do Oferenta w celu
uzupetnienia oferty lub udzielenia dodatkowych wyjasnien.

W ofercie powinna by¢ wskazane cena netto: urzadzenia, montazu urzgdzenia, transportu (jesli
dotyczy), szkolenia pracownikéw (jesli dotyczy).

Do oferty nalezy dotgczy¢:

a) zestawienie danych technicznych, parametrow oferowanego urzadzenia zgodnie ze
specyfikacjg techniczng wyrazong przez Zamawiajgcego, ktéra stanowi zatgcznik nr 1.

b) oswiadczenie o braku ww. powigzan oraz niewpisaniu do rejestru dtugdéw i niepostawieniu go
w stanie likwidacji lub upadtosci (zatgcznik nr 2)

c) aktualny odpis z witasciwego rejestru lub centralnej ewidencji informacji o dziatalnosci
gospodarczej jezeli odrebne przepisy wymagajg wpisu do rejestracji lub ewidencji,
wystawionego nie wczesniej niz 6 m-cy przed uptywem terminu sktadania ofert.

Zamawiajacy nie przewiduje zwrotu kosztow udziatu w postepowaniu.

Miejsce i termin ztozenia oferty

Oferty nalezy sktadaé¢ w formie elektronicznej (oferta wraz z zatgcznikami powinna stanowic¢ skan
podpisany przez osobe/osoby upowaznione do sktadania ofert w imieniu Oferenta) na adres
e-mail: hylmet@hylmet.pl

Termin sktadania ofert uptywa dnia 11.11.2016r. do godziny 23:59 strefy czasowej, w ktdrej
funkcjonuje Zamawiajgcy. Terminem ztozenia oferty jest termin jej wptywu do Zamawiajgcego.
Oferty ztozone po tym terminie nie beda rozpatrywane.

Rozstrzygniecie zamowienia

Zamowienie zostanie rozstrzygniete w ciggu 5 dni roboczych od dnia zakonczenia terminu
sktadania ofert.

Na stronie internetowej Zamawiajacego (www.hylmet.pl) zostanie upubliczniony protokét z
wyboru najkorzystniejszej oferty. Ztozenie oferty przez Oferenta jest traktowane jako zgoda na
upublicznienie szczegdtow oferty, zgodnie z zapisami pkt 12 niniejszego zapytania.

Ranking ofert zostanie przeprowadzony w oparciu o kryteria wyboru opisane w pkt 7 niniejszego
zapytania. Jesli ztozone zostang dwie lub wiecej ofert, ktdre uzyskajg taka sama liczbe punktéw
to zwycieska oferta zostanie wytoniona po negocjacjach cenowych z kazdym z oferentow.
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11.

12,

Po opublikowaniu protokotu do podmiotu wybranego w wyniku rozstrzygniecia postepowania
zostanie skierowana umowa, ktdrej tres¢ bedzie wynika¢ z zapisdw niniejszego zapytania oraz
wygranej oferty.

W przypadku, gdy podmiot ktdry zostat wybrany zrezygnuje z podpisania umowy Zamawiajgcy
ma prawo zawrze¢ umowe z podmiotem, ktérego oferta byta druga w kolejnosci
najkorzystniejszych ofert lub moze uniewazni¢ zamdwienie.

Warunki zmiany umowy

Zamawiajgcy przewiduje mozliwos¢ wprowadzenia nastepujagcych zmian do umowy, w
okolicznosciach okreslonych ponizej:

a) zmiana terminu umowy — w przypadku: niedotrzymania pierwotnego terminu realizacji
umowy wynika z napotkania przez Wykonawce okolicznosci niemozliwych do przewidzenia i
niezaleznych od niego np. wystgpienia zjawisk zwigzanych z dziataniem sity wyzszej m.in.
kleska zywiotowa, niepokoje spoteczne, dziatania wojskowe. Ciezar udowodnienia
wystgpienia sity wyzszej spoczywaé bedzie na Wykonawcy. Niedotrzymanie pierwotnego
terminu z przyczyn innych niz wymienione skutkowac bedzie naliczeniem za kazdy dzien
opdznienia kary umownej, co zostanie uregulowane w umowie z Wykonawca.

b) zmiana terminu ptatnosci — w przypadku: ograniczenia finansowego po stronie
Zamawiajgcego, z przyczyn od niego niezaleznych m.in. w sytuacja odstgpienia jednostki
przekazujgcej dofinansowanie od dofinansowania projektu, w sytuacji wypowiedzenia
umowy kredytu technologicznego.

c) zmiana zapisbw umowy innych niz zapisy wynikajagce z oferty — przypadku: zmiany
powszechnie obowigzujacych przepisdw prawa w zakresie majagcym wptyw na realizacje
przedmiotu umowy.

Pozostate informacje

Poprzez ztozenie oferty Oferent wyraza zgode na podanie do wiadomosci pozostatych Oferentéw
szczegotdéw oferty, w szczegdlnosci danych na podstawie, ktérych Zamawiajgcy dokonat wyboru.
Oferent ma prawo nie wyrazi¢ zgody na podane do wiadomosci szczegdtéw technicznych
przedmiotu zamdwienia i powinien zastrzezenie to przedstawi¢ w ofercie.

Kazdy Oferent moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

Ztozenie oferty na stanowi zawarcia umowy.

Oferty, ktére nie spetniajg wymagan okreslonych w zapytaniu nie beda rozpatrywane.
Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ przeprowadzenia negocjacji cenowych z Oferentami.

W przypadku watpliwosci w zakresie interpretacji zapisow oferty Zamawiajgcy dopuszcza
mozliwos¢ sktadania uzupetnien do oferty na podstawie uprzedniego, pisemnego wezwania przez
Zamawiajgcego.

Nie dopuszcza sie sktadania ofert czeSciowych.

Strona5z11



13.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo uniewaznienia zapytania ofertowego na kazdym etapie jego
prowadzenia bez podania przyczyny.

Wykaz zatacznikow

Zatacznik nr 1: zestawienie danych technicznych, parametréw oferowanego urzadzenia zgodnie
ze specyfikacjg techniczng wyrazong przez Zamawiajgcego.

Zatacznik nr 2: oswiadczenie o braku ww. powigzad oraz niewpisaniu do rejestru diugéw i
niepostawieniu go w stanie likwidacji lub upadtosci.

Zatacznik nr 3: rysunek wykonawczy czesci: Koto zebate pedzace PZS-C-72X34-P.03
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(pieczed Oferenta)

zatacznik nr 1
ZESTAWIENIE WYMAGANYCH PARAMETROW TECHNICZNO — UZYTKOWYCH
Szlifierka sterowana numerycznie do szlifowania watkéw z automatycznym zatadunkiem

(miejscowos¢ i data)

Wymagania

Spetnia
wymaganie
(TAK/NIE)

Wartos¢ oferowanych
parametrow, opis
spetnienia warunku

Rozstaw ktdw: min. 600 mm

Wysokos¢ ktéw: min. 170 mm

Materiat toza maszyny: odlew mineralny Granitan z
ttumigcymi drgania elementami

Oktadziny prowadnic z obiegiem smarowania
olejowego

Sterowana NC o$ poprzeczna X:

- przesuw: min. 280 mm

- szybkos¢ przesuwu: 0.001-10.000 mm/min

- bezposredni system pomiaru;
rozdzielczo$¢ 0.0001 mm
(liniat optyczny, pomiar rzeczywisty nie wymaga
najazdu punktéw referencyjnych)

Sterowana NC os wzdtuzna Z:

- przesuw: min. 750mm

- szybkos$¢ przesuwu: 0.001-20.000 mm/min

- bezposredni system pomiaru;
rozdzielczos¢ 0.0001 mm
(liniat optyczny, pomiar rzeczywisty nie wymaga
najazdu punktow referencyjnych)

Gtowica rewolwerowa obrotowa wrzecion
szlifujgcych

Wrzeciono szlifujgce-automatyczna o$ uchylna (o$ B)
Elektrowrzeciono silnikowe z regulacjq predkosci
1400-3200 obr/min

Czujnik pierscieniowy pasywny zabudowany we
wrzecionie do wykrycia pierwszego kontaktu
Sciernicy z detalem (dlaT1iT2)

Wrzeciennik elementu obrabianego:

- Stozek uchwytu MT4,

- cylindryczny uchwyt zewnetrzny na wrzecionie 70
mm, srednica przelotowa wrzeciona @ 26mm,

- C-0$ normalna dla szlifowania obiegowego i




zatrzymania pozycjonowanego na obwodzie,

dla wymiany detalu. Rozdzielczo$¢ +/-0,5°,

- Naped dla przedmiotu obrabianego min. 3 kW
poprzez serwomotor AC: Zakres obrotéw 1-1.500
obr/min.

- Pneumatyczne unoszenie wrzeciennika dla
wygodnego przesuwania przy ustawianiu

Konik

- konik synchroniczny (z napedem) z pinola
zakonczong stozkiem MT4 o skoku 90 mm.

- Naped pinoli realizowany hydraulicznie z
minitorowaniem pozycji i programowang sitg
docisku w zakresie 0 - 150 N/bar.

- Obroty synchronizowane z wrzecionem detalu.

- Regulowana réownolegtos¢ wzgledem osi wrzeciona
detalu.

- Naped detalu poprzez silnik synchroniczny AC
serwo, zabudowany w koniku o mocy min. 1,5 kW
- Pneumatyczne unoszenie dla wygodnego
przesuwania konika przy ustawianiu

Obcigganie $ciernic

- Aparat staty mocowany do rowka T-owego z tytu
stotu, przesuwny w kierunku Z, z interfejsem G04 do
mocowania uchytéw diamentéw

Sterowanie

- CNC - sterowanie Fanuc 0i-TD:

— zintegrowany komputer PC

— zintegrowany sterownik PLC

— pamiec¢ na min. 300 programoéw

— Monitor dotykowy kolorowy TFT o przekatnej 15"
—gniazdo USB

- Panel sterowania obrotowy, trwale potgczony
Z maszyng

- Klimatyzator dla szafki sterowniczej

- Jezyk dialogu systemu operacyjnego:

POLSKI

Elektroniczne rozpoznanie poczatku szlifowania

Jednostka wywazajgca do gtowicy szlifujgcej
- obstuga dwdch $ciernic

Programowanie

Cykle szlifowania dla:

-- obrébki wcinajacej

-- obrébki czét i kotnierzy

-- obrébki stozkow

-- obrébki interpolacjg X/Z

korekcje detalu, narzedzi szlifujgcych i obciggajgcych
cykle automatycznego obciggania swobodnych
zarysow

manager programoéw uzytkownika




programowanie sekwencji podajnika detali

Dedykowane oprogramowanie do obliczania
optymalnego kata wcinania skosnego tak, aby
wymiary koicowe w kierunku osi X i Z byty
osiggniete jednoczesnie

Pomiary wewnatrzoperacyjne
- pomiary aktywne systemem Marposs

— dwie gtowice pomiarowe do $rednic czopdw

— dwie gtowice pomiarowe do szeroko$ci wienca
Aplikacja programowa do jednoczesnego pomiaru i
wyswietlania parametréow dla 2 $rednic i szerokosci
wienca zebatego

Elektryczna kontrola zabrudzenia filtra
cisnieniowego hydrauliki

Urzadzenie chtodzaco-smarujace dla emulsji
- Filtr papierowy tasmowy

- Wanna chtodziwa min. 300 litréw z pompa
min. 60 |/min

- Filtr magnetyczny

Jednostka odciggu mgty szlifierskiej z wnetrza
maszyny

Catkowicie zamknieta obudowa z drzwiami dla
obstugi i konserwacji maszyny, ze zintegrowang
wanng srodka chtodzacego nad tozem maszyny

Przyrzady do wymiany Sciernicy

- niezbedne trzpienie do wymiany

- Ramie obrotowe mocowane do obudowy maszyny
z uchwytem do odbioru Sciernicy z zabierakiem z
trzpienia

Uchwyty mocujace narzedzi obciggajacych

Automatyzacja procesu obrobki:

System zatadowczo-odbiorczy detali:

- transporter taficuchowy z pryzmami do utozenia
detali zgrubnych

- transporter tasmowy do detali po obrébce

- podajnik zintegrowany ze sterowaniem szlifierki

Opracowanie planu operacyjnego dla obrobki
szlifierskiej detalu wg zatgczonego rysunku (zat. nr 3)
Szlifowanie na gotowo:

- powierzchni cylindrycznych @32

- powierzchni cylindrycznej 58,5

- powierzchni cylindrycznej 322h8

- powierzchni stozkowej

- powierzchni czotowych wiefica W=24h6
Wymagany maksymalny czas cyklu: 220s —
uwzgledniajgcy zatadunek/roztadunek




| Deklaracja zgodnosci z CE

(podpis i piecze¢ osoby/osdb upowaznionych do sktadania ofert w imieniu Oferenta)



(miejscowos¢ i data)

(pieczed Oferenta)

OSWIADCZENIE

Nawigzujgc do zapytania ofertowego Z dNia ... e e e e , ja nizej

POUPISANY eeveiiiieeietietiet st et eteetesteesaeseraereesersesseteeteste e ssssesaesssrsanestesteseesssssnsass dziatajgc w imieniu i na rzecz

(imie i nazwisko osoby upowaznionej do reprezentowania Oferenta)

OSWIAUCZAM, Z€ .eeevevierietieeieteeee st e stesteeteeteeteeae st essaesaeb b et besse e s e e e s sbestesteateanssrsarsaeseesaesbesbensenneenstenseensenses s

(nazwa Oferenta)

1) nie jest podmiotem powigzanym osobowo lub kapitatowo z Zamawiajgcym. Przez powigzania

2)

kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym lub
osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami
wykonujgcymi  w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i
przeprowadzeniem procedury wyboru Wykonawcy a Wykonawcag, polegajagce w
szczegolnosci na:

a) uczestniczeniu w spotce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spotki osobowej,
b) posiadaniu co najmniej 10% udziatéw lub akcji,

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego Ilub zarzadzajgcego, prokurenta,
petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w
linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia z linii
bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

nie jest wpisane do KRD ani zadnego innego rejestru diugdéw, a takze ze Oferent nie zostat
postawiony w stan likwidacji lub upadtosci.

(podpis i pieczeé osoby/osdb
upowaznionych do sktadania ofert
w imieniu Oferenta)



